Use:
For radio-engineering, hobby, DIY and small electric devices.

How to solder
1. Clean the soldering surface from dirt, paint and rust.

2. Heat that point with the soldering iron what you need to solder.

3. Use a resin-based tin for welding and smelt a little bit to the
soldering surface, using the soldering iron.

Note: If you do not use a resin-based tin for welding please make sure
before use there is enough soldering paste on the soldering surface.

4. Join the two soldering points then wait until the tin for welding
gets cool. Do not move the soldered elements.

Warning:

1. Please use the soldering iron carefully. The high-temperature
soldering iron can cause fire or burn injuries.

2. At the first use the barrel part of the iron may smoke until the
heating parts warm up/dry. It takes maximum

10 minutes.

3. Never rasp or scratch the special

covered soldering tip. ><

Hasznalat:
Radiotechnikahoz, hobbi és barkécs célra, kisebb elektromos
alkatrészekhez.

Hogyan forrasszunk
1. Tisztitsuk meg mindeféle piszoktdl, szennyezédéstdl, festéktdl,
rozsdatol a forrasztando feliiletet.

2. Melegitstik fel az alkatrész forrasztandd
pontjat a forrasztopakaval.

3. Hasznéljon gyantabazisu forrasztoont és olvasszon egy keveset
a forrasztando feliiletre a péka hasznalatava

Megjegyzés: Amikor nem gyantabdzisi forrasztéont haszndl,
gy6z4édjon meg réla, hogy kell6 mennyiséqgli forrasztopaszta vagy
krém kertilt a forrasztandé feliiletre a mivelet el6tt.

4, lllessze Ossze a két forrasztando fellletet, majd véarjon amig az
6n kihdil, addig ne mozgassa a forrasztott elemet.

Figyelem:
1. Kérjuk kell korultekintéssel hasznalja a forrasztéopéakat. A magas
hémérsékletl paka konnyen tlzet vagy fajdalmas égési sériilést
okozhat.

2. A paka elsé hasznalatakor, az egy kissé fuistolhet amig a benne
lévé alkatrészek teljesen & nem melegszenek/kiszéradnak. Ez
normalis jelenség és maximum 10 percig tarthat.

3. Soha ne reszelje, kaparja meg a specilis

bevonatu pakahegyet.



Utilizare:
Pentru uz in radiotehnicd, hobby si mici bricolaje la piese electron-
ice mai mici.

Cum sa lipim
1. Suprafata dorita sa fie curatat de orice fel de mizerie, murdarie,
vopsea si poluari.

2. Incélziti suprafata cu ciocanul de lipit.

3. Utilizati staniu de lipit cu colofoniu i lipiti din el pe suprafata cu
ajutorul ciocanului de lipit.

Observatie: Asigurati-vd ca este de ajuns pasta de lipit pe suprafatd
atunci cdnd utilizati staniu de lipit fdard colofoniu, inainte sa
continuati operatiunea.

4. Fixati cele doua suprafete si asteptati pana cand se raceste
staniul, pana atunci nu miscati piesele.

Atentie:

1. Utilizati ciocanul de lipit cu mare atentie.Ciocanul de lipit
incalzita la temperaturi ridicate Poate cauza arsuri grave si focuri.
2. Ciocanul va scoate fumuri la prima utilizare, va tine pana cand
componentele ei vor incdlzi/usca. Acest fenomen normal poate
dura max. 10 minute.

3. Nu razaluiti, nu scurmati varful ciocanului de

lipit placat special. ><

Pouzitie:
k radiotechniky, pre domace pouZzitie, k mensich suciastkov

Ako spajkovat:
1. Vycistite spajkovany povrch od $pinu, necistotu, farby a reza
2. Ohrite spajkovaciu bodu so spéjkovackou

3. Pouzite cina Zivicebazového a tavnite trochu na spajkovanu
povrchu s pomocou
spajkovacky.

Pozndmka: Ak nepouZzivate Zivicebdzocého cina, predsvecte sa, aby
bola dost pasty (spdjkovacia), alebo krém na povrchu spdjkovaného
pred operdciou.

4. Spojite dve lemne tacke i sacekajte da se kalaj ohladi, do tada
ne pomerajte komponentu
koju ste lemili.

Upozornenie:
1. Prosime Vas, aby ste pouzivali spajkovacku opatrne! Spajkovac-
ka ma vysoku teplotu, preto moze sposobit poziar alebo bolestlivé
popalenie.

2. Spéjkovacka moéze sposobit truochu dymu pocas prvého
pozitia,kym suciastky vnutri neohria/vysusia poriadne. To je
normaélna pokyna , trvda maximalne 10 minut.

3. Nikdy neskrypajte, nestruhajte Specialny

povrch spakovacky ><



