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The FAHRENHEIT soldering station consists of the following accessories:
« Fahrenheit station (transformator)

« 24V soldering iron, 60W, ceramic heater

« Iron holder + fixative screw

« Sponge holder

« User manual

WARNING!

Only use the device with a grounded power connector!

The temperature of the soldering iron is app. 160-480°C. Improper use may
lead to burning injury or fire. Please follow the tips below to avoid injury:
Do not touch the soldering iron’s tip!

Do not use the device near flammable materials.

Warn the people working around you that the device reaches high
temperatures when used.

If you take a break or finished working, turn off the device.

Before replacing any parts (e.g. iron tip) turn off the device and let it cool
down to room temperature.

Protect the station from mechanical damage.

To avoid damage to the device and ensure a safe working environment for
yourself, make sure to follow the tips below:

Do not use the device for anything else than soldering

Do not hit the soldering iron to the bench to shake the remaining
soldering material.

Do not modify the device!

Only use genuine FAHRENHEIT spare parts!

Do not use the device in wet environment!

The soldering?1 process emits smoke, so make sure that the working
environment has proper ventillation!

Do not do anything that could cause bodily or physical damage while
using the device!

THE SOLDERING STATION
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1. Preset temperature display: between 160°C-480°C-ig displays the
temperature preset with the temperature set button.
. Actual temperature display: Shows the actual temperature of the iron

N

tip.
3 °g/°F stitch button: The digital display shows the tip's temperature in
°Cor°F.

. Power switch

. Temperature set button +/-: For setting the temperature of the iron tip
(app. 160-480°C)

. Iron holder

. Sponge

. Sponge-holder

Iron

ASSEMBLING AND SETTING UP THE SOLDERING STATION

IRON HOLDER

Warning!

The sponge is pressed, it expands when it is exposed to water. Before using
the device, wet the sponge, twist it to remove the unnecessary water, and
place it into the sponge holder. Using a dry sponge may damage the iron
tip and the sponge itself.

CONNECTION

Warning!

Make sure that the device is turned off when connecting the iron tip. Not
doing so may result in damage to the device. Only take it off the main unit
once the power has been turned off.

« Place the tip into the tip holder

« Connect it to the main unit.

« Make sure that the wall connector is grounded.

« Connect the power cable to the grounded wall connector.

VENS Vs W

USAGE

Turn the device on. Set the desired temperature with the temperature
set knob and after a short while the device is ready for use. Replace the
soldering tip into the holder when not in use.

USING AND MAINTAINING THE IRONTIP

THE TIP’S TEMPERATURE

High soldering temperatures may damage the tip. Use always with
the lowest available temperature that provides quality results. Better
quality soldering materials provide better quality results even at lower
temperatures. This protects the soldered materials from high temperature
damage as well.
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CLEANING

Clean the tip regularly with the sponge, as the oxides and carbides created
when soldering may cause contamination which may reduce the heat
conduction of the tip or cause damage to it. It is recommended to clean
all oxides from the tip once every week. This helps to ensure damage
prevention and temperature reduction on the end of the tip. Never leave
the tip under high temperatures for a long time as it will be covered with
oxides and reduces the lifetime of the tip.

AFTER USE
Wipe the tip with a wet sponge and lubricate with a solder conductive
additive which will help to protect the device against oxidation.

Note:

The soldering station will turn into sleep mode after it is not in used within
15 mins when the tip will cool down to 200°C. If you move the tip again,
it will heat up again to the previously set temperature. This function
significantly increases the longevity of the tip and the heating parts of the
station.

CHECKING AND CLEANING THETIP

Set the temperature to appr. 250°C. When the temperature stabilizes, clean
the tip with a wet sponge and check its state. If it is deformed or heavil
corroded, replace it to a genuine FAHRENHEIT tip. Do not rub the oxidewtl
any abrasive material because it can damage the special cover of the tip.

SPECIFICATIONS

Main voltage 230V, 50Hz
Soldering tip 24V, 50Hz
Temperature display | 2 x 3 digit LCD
Display accuracy 5%

Fuse 50x20mm/250V

Temperature setting | 160°C-480°C

Weight approx. 1900 g
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A FAHRENHEIT forrasztoszett az aldbbi tartozékokbdl &ll:

.
.
.

Fahrenheit allomas (transzformator)
Forrasztopaka 24V, 60W, kerdmia flitébetétes
Pakatartd + rogzitd csavar

Szivacstartd

Hasznalati Gtmutato

FIGYELMEZTETESEK!

A késziiléket csak foldelt dugaszold aljzattal hasznalhatja!

A forrasztopaka hémérséklete kb.: 160-480°C. Helytelen hasznalat égést
vagy tlizet okozhat. Ennek elkeriilése érdekében tartsa be a kovetkezd
tanacsokat:

« Ne érjen a forrasztopaka- csucshoz!

+ Ne hasznalja a terméket gyulékony anyagok mellett.

Figyelmeztesse a maga koriil dolgozdkat, hogy a késziilék hasznalat
kozben magas héfokot ér el.

Amikor munkaszinetet tart vagy végzett a munkaval, kapcsolja ki a
késziiléket.

« Miel6tt alkatrészeket cseréine ki benne (pl: pdkahegy), kapcsolja ki és

hagyja, hogy elérje a paka a szobahémérsékletet.
A forrasztéallomast védje a mechanikus sériilésektdl.

Hogy elkeriilie a késziiléket érheté kérokat és hogy egy biztonsdgos
munkakornyezetet biztositson maganak, gy6z6djon meg arrdl, hogy eleget
tesz e kovetkezé pontoknak:

+ Ne hasznélja a terméket masra, mint forrasztasra.

Ne Usse a forrasztopakat a munkapadhoz, hogy lerazza a rajta maradt
olvadt forrasztéanyagot.

Ne médositsa a terméket!

Kizérdlag eredeti FAHRENHEIT alkatrészeket hasznaljon!

« Nedves kdrnyezetben ne hasznalja a késztiléket!
« A forrasztasi folyamat flisttel jr, igy gy6z6djon meg arrdl, hogy a munka

helyszinének jo-e a szell6zése!
Mialatt a terméket hasznélja, ne csindljon semmit, ami testi vagy fizikalis
kért okozhat!
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A FORRASZTOALLOMAS

1. Bedllitott hémérséklet kijelz6: 160°C-480°C-ig digitalisan mutatja a
hémérséklet szabalyzo gombbal beallitott hémérsékletet.

. Pillanatnyi hémérséklet kijelz6: A forrasztopakacsics — aktualis

hémérsékletét mutatja.

. °C/°F vélté%omb:Adigita’lis kijelz6n megjelenithetd a paka hémérséklete

°Cvagy °F-ban.

. Halozati kapcsold

. Homérséklet szabalyzdgomb +/-: A pakahegy hémérséklete bedllithato

(kb.: 160-480°C)

. Pakatartd

. Szivacs

. Szivacstartd

Paka

N

VENS Vs W

UZEMBE HELYEZES

PAKATARTO

Vigyazat!

Aszivacs 6ssze van sajtolva, ha nedvesség éri felduzzad. Miel6tt hasznalatba
venné a terméket, vizezze be a szivacsot és csavarja ki. Helyezze aztan a
szivacstartoba. Ha szaraz szivacsot hasznal, kart okozhat a forrasztopéaka
hegyén és a szivacsban is.

CSATLAKOZAS

Vigyazat!

Gyoz46djon meE rola, hogy a készllék ki van kapcsolva a forrasztopaka
csatlakoztatasakor. Ennek elmulasztdsa kart okozhat! Csak akkor
csatlakoztassa le az dllomasrol, ha az fesziiltségmentesitve van.

« Tegye be a pakat a pakatartoba.

« Csatlakoztassa az dllomasba.

« Gy6z6djon meg rdla, hogy a foldelve van-e a haldzati dugaszold aljzat.

« Csatlakoztassa a halozati csatlakozot a foldelt dugaszold aljzatba.
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HASZNALAT

Kapcsolja be a késziiléket. A héfok szabélyzoéval éllitsa be a kivant héfokot és
rovid idon belil a késztilék készen all a forrasztasra.

Aforrasztépéakat helyezziik vissza a tartéba amikor nem hasznaljuk.

A PAKAHEGY HASZNALATA ES RENDBEN TARTASA

A PAKAHEGY HOMERSEKLETE

Magas forrasztasi hémérséklet kérosithatja a pakahegyet. Hasznélja mindig
a lehet6 legalacsonyabb hémérsékleten, ami a mindségi forrasztashoz
elegends. A jobb mindségl forrasztdanyagok jellegzetessége, hogy
alacsony hoémérsékleten is megfelelé eredménnyel “hasznélhatok. Ez
ugyszintén megvédi a forrasztando targyakat a h6 okozta karoktol.

TISZTITAS

Rendszeresen tisztitsa szivaccsal a pakahegyet, mivel a forrasztas
altal létrejott oxidok és a karbidok szennyezédést okoznak. Ezek
a  szennyezOdések pedi% meghibasodashoz  vezethetnek vagy
lecsokkenthetik a pakahegy hévezet képességét. A pakahegyrdl célszert
legalabb egy héten egyszer letakaritani minden oxidot. Ez segit megel6zni
a meghibasodast és a pakahegy homérsékletének csokkenését. Soha
ne hagyja a forrasztopakat magas hémérsékleten hosszu idére, mert a
péakahegy fémrészét oxidok lepik el és ez nagymértékben csokkenti a
pakahegy élettartamat.

HASZNALAT UTAN
Torolje le a pakahegyet nedves szivaccsal és kenje be forrasztast elésegité
adalekkal. Ez segiti megel6zni az oxidaciot.

Megjegyzés

Az adllomas bekapcsolt, de nem hasznalt allapotban kb. 15 perc utan alvéd
maodra valt, ebben az allapotban a pakahegy visszahdil kb. 200°C-ra, majd a
paka megmozditasara pillanatok alatt

visszaf(it a bedllitott értékre. Ez a funkcio jelentésen megnoveli a pakahegy
és flitébetét élettartamét.

A PAKAHEGY ELLENORZESE ES TISZTITASA

Allitsa be a hémérsékletet kb. 250°C-ra. Mikor a hémérséklet stabilizalodik,
nedves szivaccsal tisztitsa meg a pakahegyet és ellendrizze annak llapotat.
Haa Fékahegy el van deformalodva, vagy nagy rétegben szét van marva,
cserélje ki eredeti FAHRENHEIT hegyre. Soha ne dérzsolje le a pakahegyrdl
az oxidokat csiszoléanyaggal, mert az kart tehet a pakahegy specidlis
bevonataban.
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SPECIFIKACIOK

Halozati fesziiltség 230V, 50Hz
Forrasztopaka 24V, 50Hz
Homérséklet kijelzés | 2 x 3 digit LCD
Kijelzés precizitas 5%

Biztositék 50x20mm/250V

Hoéfokszabalyzas

160°C-480°C

Suly

kb. 1900 g
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Setul FAHRENHEIT contine urmatoarele accesorii:
« Statie FAHRENHEIT (transformator)

« Ciocan de lipit 24V, 60W, rezistenta pe ceramica.
« Suport ciocan + surub de fixare.

« Suport burete de curdtire.

« Manual cu instructiuni

AVERTIZARI!

Aparatul sa fie folosit numai in priza cu impamantare!

Temperatura ciocanului este aproximativ 160-480°C. Utilizarea incorecta
poate cauza arsuri sau foc. Pentru a evita aceste pericole va rugam sa
respectati urmatoarele sfaturi:

Nu atingeti varful ciocanului!

Nu utilizati aparatul langa substante inflamabile.

Avertizati persoanele langd dumneavoastra cand utilizati aparatul la
temperatura inalta.

Opriti aparatul cand tineti pauza sau ati terminat de lucru.

Tnainte s& schimbati ceva piesd de schimb, lasati varful ciocanului sa
atingd temperatura camerei.

Feriti aparatul de leziune mecanica.

Pentru a evita defectarea aparatului si pentru a asigura un spatiu de lucru
usor si sigur, asigurati-va ca ati respectat urmatoarele cerinte:

Nu utilizati aparatul pentru altceva decat lipire!

Nu loviti ciocanul de masa de lucru ca sa dati jos materialul de lipit topit!
Nu modificati aparatul!

Utilizati exclusiv piese originale de schimb!

Nu utilizati aparatul in mediu umed.

Procesul de lipire implica eliberare de fum, asa ca asigurati-va, ca spatiul
de lucru este bine ventilat.

Cat timp utilizati aparatul, nu faceti nimic ce poate cauza vatamare
corporala sau fizica.
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STATIA DE LIPIRE

1. Afisarea temperaturii setate: de la 160°C pana la 480°C afiseaza
temperatura setata de butonul de setare.

. Afisarea temperaturii momentane: arata temperatura actuald de la
varful ciocanului.

5 Butglr:wul °C/°F: schimba modul de afisare a temperaturii ciocanului in °C
sau °F.

. Butonul de retea

. Buton de reglaj a temperaturii.

. Suport pentru ciocan.

. Burete

. Suport pentru burete

. Ciocan de lipit

UTILIZARE

SUPORT PENTRU CIOCAN

ATENTIE!

Buretele sunt presate, daca este in contact cu apa se extinde. Udati buretele
si stoarceti inainte sa fie utilizat. Dupa aia puneti buretele in suport. Daca
utilizati buretele uscat, puteti provoca daune in varful ciocanului siin burete.

CONEXIUNEA

ATENTIE!

Asigurati-vé cd aparatul este oprit cdnd conectati ciocanul cu statia. Evitarea
acestuia poate cauza defecte!

Deconectati doar atunci cand nu este sub tensiune.

Asezati ciocanul in suport.

Conectati cu transformator

Asigurati-va ca este conectat de o priza impamantata

Conectati cu priza impamantata.

VENOUAE W N
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Utilizare

Porniti aparatul. Reglati temperatura cu butonul de reglare a temperaturii
si in scurt timp aparatul este gata pentru lipire. Ciocanul sa fie pus in suport
cand nu este utilizat.

UTILIZAREA SI INTRETINEREA VARFUL CIOCANULUI

TEMPERATURA VARFULUI

Temperaturile foarte inalte pot degrada varful. Utilizati la temperatura
cea mai micd posibila, ce este necesar la lipire de calitate. Particularitatea
materialelor de calitate este ca se pot utiliza si la temperaturi joase cu
rezultate optima.

Aceasta poate proteja obiectul utilizat la lipire de daune cauzate de
temperaturi inalte.

CURATARE

Curatati sistematic varful cu buretele, pentru ca oxizii si carbonatii aparute
in timpul lipirii cauzeaza impuritati. Aceste impuritati duc la defectarea sau
scad termoconductibilitatea varfului.

Este recomandat sa fie curatat de oxizi saptamanal. Aceasta ajuta la
prevenirea defectarea si scaderea temperaturii varfului. Nu lasati la
temperatura ridicata pe timp indelungat ciocanul, pentru ca oxizi acopera
partea metalica a varfului, aceasta reduc durata de viata a varfului.

DUPA UTILIZARE R
Stergeti varful ciocanului cu buretele umed si un?eti—l cu aditivul de lipit. In
acest fel puteti preveni oxidarea prematura al varfului.

Nota:

Dupa 15 minute de inactivitate, statia de lipit va intra in stare de repaos,

temperatura varfului scazand la circa 200°C. La miscarea ciocanului,

temperatura va creste automat la valoarea setata anterior. Aceasta functie

ajuta la prelungirea duratei de viata al varfului si concura si la economisirea
e energie.

CURATAREA SI VERIFICAREA VARFULUI

Setati temperatura la cca. 250°C. Cand temperatura sa stabilizat, curatati
varful ciocanului cu buretele umed si verificati starea acestuia. Schimbati
varful daca varful este deformat sau este corodat in mare parte cu un
varf FAHRENHEIT nou. In nici un caz NU folositi vreun material abraziv la
indepartarea stratului de oxid de pe varful de lipit, deoarece acesta conduce
la deteriorarea prematura a invelisului special al varfului.
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SPECIFICATII
Tensiune 230V, 50Hz
Ciocan de lipit 24V, 50Hz
Afisare temperatura | 2 x 3 digit LCD
Precizia afisarii 5%
Siguranta fuzibila 50x20mm/250V

Reglare temperatura

160°C-480°C

Greutate cca

1900 g
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FAHRENHEIT sada obsahuje nasledujuce prislusenstvo:
« Fahrenheit stanica (transformator)

« Spakovacia paka 24V, 60W, keramicky

« Drziak + $réby na uchytenie

« Drziak na $pongiu

« Navod na pouzitie

UPOZORNENIE!

Pouzivat len s uzemnenou zasuvkou!

Teplota spajkovacky je cca. 160-480°C. Nespravne pouzitie moéze sposobit
popélenie, alebo poziar. Dodrziavajte nasledujlce pokyny:

Nedotykajte sa hrotu spajkovacky

«+ Nepouzivajte v blizkosti horlavych materidlov

- Upozornite pracujucich na okoli Ze spajkovacka pri pouziti dosahuje
vysoké teploty

Pri vymene niektorej zo suciastok treba pristroj vypnut a nechat, aby
dosiahlo tepotu okolia

Ked' mate pracovnu zastavku, alebo robite nieco iné, pristroj treba
vypnut

« Chrante pred mechanickym poskodenim

Aby ste zabranili zbytocnym Skodam, a poskodeniam, riadte sa podla

nasledujucich bodov:

« Nepouzivajte pristroj na iné tcely ako na spajkovanie!

+ Nebuchajte spajkovacku o stdl, ked'chcete ocistit hrot od cinu!

« Pouzivajte len FAHRENHEIT suciastky!

« Nepouzivajte pristroj vo vihkom prostredi

« Pri spajkovani vznikd dym, prave preto sa uistite, ze spajkujete v dobre
vetranom priestranstve!

« Kym pouzivate spajkovacku, nerobte ni¢, ¢o by vdm mohlo sposobit
poranenie,alebo hocijaki skodu.
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SPAJKOVACIA STANICA

-

. Displej nastavenej teploty: 160°C-480°C digitalne ukazuje nastavenu
teplotu.

. Displej momentélneho stavu teploty.

3 °$/;F prepinac: Na displeji mozeme menit jednotku teploty, bud' °C,
alebo °F.

. Sietovy spinac

. Tlacidlo na nastavenie teploty +/-: nastavit sa da v rozmedzi od 160°C
do 480°C.

. Drziak paky

. Spongia

. Suflikovy drziak Spongie

. Rucica

PREVADZKA

DRZIAK

Upozornenie!

Ak sa dostane na handru vihkost, nasiakne vodu a zvacsi sa. Pred pouzitim
navlh¢ite handru a vyzmykajte vodu. Potom umiestnite Spongiu do
drziaku. Ked pouzivate suchu spongiu, mozete spdsobit skodu v hrote a v
spajkovacke.

PRIPOJENIE DO SIETE

Upozornenie!

Presvedcte sa ze pristroj je vypnuty pri zapojeni do el. siete. Ked na toto
neberiete ohlad,pristroj sa moze poskodit.Odpojte z transforméatora len
vtedy ako uz neni pod el. prudom.

« Zasunte paku do drziaku.

« Pripojte ho k transformétoru.

« Presvedcte sa, ¢i je uzemneny

« Pripojte zasuvku do uzemnenej zastrcky.

WONO wh wN
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POUZITIE

Zapnite pristroj. S nastavovacom teploty si nastavte pozadovanu teplotu a
za malu chvilku je spajkovacka pripravena. Ak spajkovacku nepouzivame,
treba ju dat naspét do drziaku.

UDRZBA A POUZITIE HROTU

TEPLOTA HROTU

Vysoka teplota spajkovania poskodzuje hrot. Pouzivajte vzdy na ¢o najnizsej
teplote, ktora staci na kvalitny spoj. Kvalitné materialy su vyhodné v tom, ze
aj na nizsej teplote dokazu vyvinut kvalitny spoj.

CISTENIE

Pravidelne ocistite zo Spongiou hrot, lebo pri spajkovani vzniké oxidacia,
ktoré sposobuje zly kontaktaznizuju teplotu paky. Z hrotu treba ocistit
znedistenie aspon raz za tyzden, zabranuje to klesaniu teplotu hrotu a
predlzuje jeho Zivotnost. Nikdy nenechévajte spajkovacku aby sa prehriala,
lebo pri vysokej teplote vznikaju oxidy a znizuje sa Zivotnost hrotu.

PO POUZITI
Utrite hrot spajkovacky do vlhkej Spongie a natrite ho spajkovacou pastou.
Takto predchadzajte oxidacii hrotu.

Pozndmka

Ak je spajkovacia stanica zapnuta, ale nepouzivate ju asi 15 minut,
prepne sa do rezimu spanku a hrot spéjkovacky vychladne asi na 200°C,
po zaregistrovani pohybu sa za niekolko okamihov zahreje na nastavenu
teplotu. Tato funkcia vyrazne predizuje Zivotnost hrotu a vyhrievacej viozky
spajkovacky.

CISTENIE HROTU A KONTROLA
Nastavte teplotu na 250°C. Ked'sa teplota stabilizuje, pretrite hrot zmokrou
$pongiou a skontrolujte jeho stav. Ak je hrot zdeformovany, vymente ho za
originalny hrot FAHRENHEIT. Nikdy neutierajte hrot spajkovacky o abrazivne
materialy, aby ste odstranili pripadné oxidy, pretoze tento postup moze
poskodit specialny povlak hrotu.
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SPECIFIKACIE
Napajanie 230V, 50Hz
Spajkovacka 24V, 50Hz
Zobrazovanie teploty 2 x 3 digit LCD
Tolerancia presnosti 5%
Poistka 50x20mm/250V

Nastavenie teploty

160°C-480°C

Hmotost

cca. 1900g




